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@ WasseriasBche Oder In Wasaer dlspergferbare Pfropfpolymerfsate, deren Herateflung und Verwendung. 



@ Wassertdsflche oder wasserdlspergferbare Pfropfpoly- 
merisate, welche mindestens 20 Gewtehtsprozent, bezogen 
auf das Pfropfporymerisat eines hydrophflen, an ein Kohlen- 
stoff atom gebundenen Pfropfbestandtefls und mindestens ei- 
nen hydrophoben Rest aufweisen, weicher Qber eine Poly- 
glykoletherkette mft dem Pfropfbestandtell verbunden ist, 

wobel die Polygtykoletherkette 2 bis 200 — C— C— O-Gruppen 

enthatt. 

Dtese Pfropfpolymerisate konnen einzeln, als Gemische 
oder in Kombination mit anderen Wirksubstanzen z.B. als Anti- 
schaummrttel, Antistatika, Builder, Emutgatoren, Foulardier- 
hilfsmittel, Netzmittel, PapierentiGfter, Schaumentwasse- 
rungshilfsmfttel, Textilhiffsmftte!, Vergrauungsinhtbttoren 
oder Waschmrttel verwendet warden. 
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CIBA-GEIGY AG 1-13993/'-*- 
Basel (Schweiz) 



WasserlSsliche oder in Wasser dispergierbare Pfropfpolymerisate, deren 
Hers t el lung und Verwendung. 



Die vorliegende Anmeldung betrifft neue wasserl3sliche oder in Wasser 
dispergierbare Pfropfpolymerisate, Verfahren zu ihrer Herstellung und 
ihre mannigfache Verwendung z.B. als Foulardierhilf smittel, Textil- 
hilfsmittel, Netzmittel, Waschmittel, Antischaummittel oder Papierent- 
lOfter. 

Die erf indungsgemassen Pfropfpolymerisate sind dadurch gekennzeichnet, 
dass sie mindestens 20 Gewichtsprozent, bezogen auf das Pfropfpoly- 
merisat eines hydrophilen, an ein Kohlens toff atom gebundenen Pfropf- 
bestandteiles und mindestens einen hydrophoben Rest aufweisen, welcher 
ttber eine Polyglykoletherkette mit dem Pfropfbestandteil verbunden ' 
ist, wobei die Polyglykoletherkette 2 bis 200 
I I 

-C-C-O-Gruppen enthalt. 

Die neuen Pfropfpolymerisate sind vorzugsweise wasserlBslich. Sfe k5n- 
nen jedoch je nach Atifbau des Polymeren und Vorhandensein der hydro- 
philen Gruppen auch in dispergierter Form in wasserigen Medien vor- 
liegen. Der hydrophile Pfropfbestandteil weist bevorzugt saure wasser- 
16slich machende Gruppen, wie z.B. Carboxyl- und/oder Sulfonsaure- 
gruppen auf. 



Bei den erf indungsgemassen Pfropfpolymerisaten handelt es sich um Pro- 
dukte, die einerseits eine sogenannte Stammkette aus einem anioni- 
schen, kati nischen, amphoteren oder vorzugsweise nichti nogenen P ly- 
alkylenoxidaddukt, welches einen hydrophoben Rest besitzt, aufweisen 
und. andererseits an einzelne Kohlenstof fatome der. Polyglykoletherkette 
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Seitenketten von Strukturelementen aufgepfropft enthalten, die sich 
von ethylenisch ungesattigten polymerisierbaren, hydrophile Gruppen 
aufweisenden Monomeren ableiten, wie z.B. monomeren Sulfonsauren oder 
vorzugsweise Carbonsauren bzw* deren Anhydriden. 

» 

Die zur Einfuhrung der Seitenketten benotigten Monomeren konnen 
einzeln oder in Mischung untereinander verwendet werden. 

Bei den anionischen Alkylenoxidaddukten handelt es sich vorzugsweise 
urn saure Derivate von nichtionogenen oder kationischen Alkylenoxid- 
addukten, wie z.B. saure Ethergruppen oder vorzugsweise Estergruppen 
von anorganischen oder organischen SSuren enthaltende Anlagerungspro- 
dukte von Alkylenoxiden, besonders Ethylenoxid und/bder Propylen- 
oxid oder auch Styroloxid an alipbatische Kohlenwasserstoffreste mit * 
insgesamt mindestens 4, vorzugsweise 12, Kohlenstoffatomen aufwei- 
sende organische Hydroxyl-, Carboxyl-, Amino- und/oder Amidover- 
bindungen bzw. Mischungen dieser Stoffe. Diese sauren Ether oder Ester 
konnen als freie Sauren oder als Salze, z.B. Alkalimetall-, Erdalkali- 
metall-, Ammonium- oder Aminsalze, vorliegen. 

Die Herstellung dieser anionischen Tenside erf olgt nach bekannten Metho- 
den, indem man z.B. an die genaunten organischen Verbindungen minde- 
stens 2 Mol, vorzugsweise mehr als 2 Mol, z.B. 10 bis 100 Mbl, Ethylen- 
oxid oder Propylenoxid oder alternierend in beliebiger Reihenfolge 
Ethylenoxid oder Propylenoxid anlagert und anschliessend die Anlage- 
rungsprodukte verethert bzw. verestert und gegebenenfalls die Ether 
bzw.. die Ester in ihre Salze iiberfuhrt. Als Grundstoffe kommen hohere 
Fettalkohole, d.h. Alkanole oder Alkenole mit je 8 bis 22 Kohlen- 
stoffatomen, zwei- bis sechswertige aliphatische Alkohole von 2 bis 9 
Kohlenstoffatomen, alicyclische Alkohole, Phenylphenole, Benzylphenble, 
Alkylphenole mit einem oder mehreren Alkylsubstituenten, der, bzw. 
die zusammen mindest ns 4 Kohlenstoffatome aufweisen, Fettsauren mit 
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8 bis 22 Kohlenstof f atomen, Amine, die aliphatische und/oder cycloali- 
phatische Kohlenwasserstof f reste von mindestens 8 Kohlenstof f atomen 

aufweisen, besonders derartige Reste aufweisende Fettamine f Hydroxy- 
alkylamine, Hydroxyalkylamide und Aminoalkylester von FettsMuren oder 
DicarbonsSiuren und hoher alkylierter Aryloxycarbonsauren in Betracht. 

Gut geeignete anionische Polyalkylenoxidaddukte sind saure Ester 
oder deren Salze eines PoLyadduktes von 2 bis 100 Mol, vorzugsveise bis 
50 Mol, Ethylenoxid an 1 Mol Fettalkohol mit 8 bis 22 Kohlenstof f atomen 
oder an 1 Mol eines Phenols, das mindestens eine Benzylgruppe, eine 
Phenylgruppe oder vorzugsweise eine Alkylgruppe mit mindestens 4 Koh- 
lenstoffatomen aufweist, wie z.B. Benzylphenol, Dibenzylphenpl, 
Dibenzyl-(nonyl) -phenol, o-Phenylphenol, Butylphenol, Tributyl- 
phenol, Octylphenol, Nonylphenol, Dodecylphenol oder Pentadecylphenol, 
wobei diese sauren Ester einzeln oder als Gemisch verwendet werden 
konnen. 

Bevorzugte anionische Polyalkylenoxidaddukte entsprechen der Formel 
(1) Y— O— (CH 0 CH 9 0>— X , 

worin Y Alkyl oder Alkenyl je mit 8 bis 22 Kohlenstof f atomen, Alkyl- 
phenyl mit 4 bis 16 Kohlens toff atomen im Alkylteil oder o-Phenylphenyl, 
X den Saurerest einer anorganischen, Sauerstoff enthaltenden S3ure, 
wie z.B. Schwefels2ure oder vorzugsweise PhosphorsSure oder auch den 
Rest einer organischen Saure und m 2 bis 40, vorzugsweise 2 bis 15 
bedeutenJ Der Alkylrest im Alkylphenyl bef indet sich vorzugsweise in 
para-Stellung. Die Alkylreste im Alkylphenyl konnen Butyl, Hexyl, n- 
Octyl, n-Nonyl, p-tert.Octyl, p-iso-Nonyl, Decyl oder Dodecyl sein. 
Bevorzugt sind die Alkylreste mit 8 bis 12 Kohlenstof fatomen, insbe- 
sondere die Octyl- oder Nonylreste. 
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Die Fettalkohole zur Herstellung der anionischen Tenside der Formel 
(1) sind z.B. solche mit 8 bis 22, insbesondere 8 bis 18 Kohlen- 
stoffatometi, wie Octyl-, Decyl-, Lauryl-, Tridecyl-, Myristyl-, 
Cetyl-, Stearyl-, Oleyl-, Arachidyl- oder Behenylalkohol. 

Der Saurerest X leitet sich beispielsweise von niedermolekularen Di- 
carbonsauren ab, wie z.B. von Maleinsaure, Bernsteinsaure oder. Sulfo- 
bernsteinsSure, und ist uber eine Esterbrucke mit dem Ethylenoxyteil 
des Molekuls verbunden. Insbesondere leitet sich X jedoch von anor- 
ganischen mehrbasischen Sauren, wie Schwef elsaure oder insbesondere 
Orthophosphorsaure ab. 

Der Saurerest X kann als freie Saure oder in Salzform, d.h. z.B. als 
Alkalimetall-, Ammonium- oder Aminsalz, vorliegen. Beispiele fur 
solche Salze sind Lithiums, Natrium-, Kalium-, Ammonium-, Trimethyl- 
amin-, Ethanolamin-, Diethanolamiii- oder Triethanolaminsalze. 

Besonders bevorzugt sind anionische Tenside der Formel 

(2) Y« — S \ — Q-(CH 0 CH 0 (» X» 

x s z z m_ 

worin Y 1 Octyl oder Nonyl bedeutet, 2 bis 15 ist und X' ein Saure- 
rest ist, der sich von Schwef elsaure oder vorzugsweise von o-Phosphor- 
saure ableitet^und die Tenside als freie Sauren, Natrium- oder Ammoni- 
umsalze vorliegen. Von besonderem Interesse ist der saure Phosphor- 
saureester des Anlagerungsproduktes von 5 bis 12 Mol Ethylenoxid an 
1 Mol p-Nonylphenol. 

Die anionischen Alkylenoxidaddukte konnen zur Herstellung der 
Pfropfpolymerisate einzeln oder als Mischungen untereinander einge- 
setzt werden. 

Als kationische Polyalkylenoxidaddukte kommen insbesondere Monoamine 
oder Polyamine mit 2 oder mehr basischen Stickstof f atomen, vor- ' 
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zugsweise 2 bis 5, welche Amine mindestens eine defiuitionsgemasse 
Polyglykoletherkette und mindestens einen lipophilen (hydrophoben) 
Substituenten z.B. Alkenyl oder Alkyl je mit 8 bis 22 Kohlenstoff- 
atomen aufweisen und teilweise oder vollscandig quaterniert sein 
konnen,in Betracht. 



Diese kationischen Alkylenoxidaddukte sind ebenf alls an sich be- 
kannt und kdnnen auf an sich bekannte Weise hergestellt werden z.B. 
durch Urasetzung entsprechender aliphatischer Amine, deren Alkyl- oder 
Alkenylrest vorzugsweise 10 bis 22 Kohlenstoffatome aufweist, wie z.B. 
Dodecylamin, Hexadecylamin, Heptadecylamin, Stearylamin, Talgfett- 
amin, Arachidylamin, Behenylamin oder Oleylamin oder Di-, Tri- oder 
Tetraamine, wie Dodecylpropylendiamin, Octadecylethylendiamin oder 
Octadecyldiethylentriamin mit hochstens 120 Mol eines Alkylenoxides ' 
z.B. Propylenoxid, vor allem aber Ethylenoxid oder ein Gemisch aus 
Propylenoxid und Ethylenoxid oder z^B. 1 bis 2 Mol Styroloxid und 
hSchstens 35 Mol der genannten Alkylenoxide und gewOnschtenf alls 
durch anschliessende Dmsetzung mit fib lichen Quaternisierungs- 
mitteln, wie z.B. Methyl-, Ethyl- oder Benzylhalogeniden, Di- 
ethylsulfat und vor allem Dimethylsulfat, Halogenhydrinen oder 
Halogencarbonsaureamiden, wie z.B. Chloracetamid. 



Bevorzugt werden oxialkylierte Fettamine der Formel 

ll |2 

XCH— -CH— 09 H 

(3) R— lT p 

(CH— CH— 09 H 

I I s 

X l X 2 



oder quaternSre Ammoniumverbindungen der Formel 
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(4) 



Y i T 2 

X ^(C»— CH-0)^-(CH~ Cft 



ll |2 



2 (CH — CH — 0) 
I I i 
Y, Y_ 



i 



-0} H 



-(CH— €H— (fy- 



41 



© 



An 



© 



worin 

Alkyl oder Alkenyl jeweils mit 10 bis 22 Kohlenstoffatomen, 
Alkyl mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, Hydroxyalkyl mit 2 bis 4 
Kohlenstoffatomen, Carbamoylmethyl oder Benzyl, vorzugsweise 
Methyl, 

von Y 1 und Y £ eines Wasserstoff und das andere Phenyl, 

von X x und 2^ eines Wasserstoff oder Methyl und das andere Wasser- 
stoff, 

An® das Anion einer anorganischen oder organischen Saure, insbeson- 
dere einer starken MineralsSure oder einer organischen Sulfon- 
saure, wie z.B. das Chlorid-, Bromid-, Sulfat-, Benzolsulfonat- , 
p-Toluolsulfonat* Methansulf onat- oder Aethansulfonation, 
n L und n 2 0 oder 1 und 

p und s ganze Zahlen bedeuten, wobei die Summe von p + s 3 bis 25 be- 
trSgt. 



In den Formeln (3) und (4) bedeutet ^ vorzugsweise Alkyl oder Alkenyl 
mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen, besonders Octadecyl oder Octadecenyl, 
^ und X 2 sind vorzugsweise Wasserstoff. Die Summe von p + s ist vor- 
zugsweise 5 bis 20. Von n x und n 2 ist eines vorzugsweise 1 und das an- 
dere 0. 

Als amphotere Alkylenoxidaddukte kommen z.B. Monoamine oder Poly- 
amine mit 2 odermehr basischen Stickstoffatomen, vorzugsweise 2 bis 
5, welche Amine mindestens eine pro basisches Sticks toff atom ent- 
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sprechende saure, veretherte oder veresterte Polyglykoletherkette 
und mindestens einen hydrophoben Rest aufweisen und zudem gegebenen- 
falls teilweise oder vollstandig quaterniert sein kSnnen. 

Unter den amphoteren Tensiden sind die Monoschwefelsaure- 
ester von Anlagerungsprodukten von 3 bis 15 Mol Ethylenoxid an 
1 Mol Fettamin mit vorzugsweise 12 bis 22 Kohlenstoffatomen oder 
Fettamingemischen.wie z.B. Talgfettamin besonders bevorzugt. 

Bevorzugte erfindungsgemasse Pfropfpolymerisate besitzen eine Stamm- 
kette bestehend aus mindestens einem einen hydrophoben Rest auf- 
weisenden nichtionogenen Alkylenoxidaddukt, dessen zweite endstandige 
Hydroxylgruppe acyliert z.B. acetyliert oder insbesondere unsubsti- 
tuiert ist. Bei diesen nichtionogenen Tensiden handelt es sich 
zweckmassig urn Alkylenoxidanlagerungsprodukte von 2 bis 200 Mol 
alkylenoxid, z.B. Ethylenoxid und/oder Propylenoxid, an 1 Mol eines 
aliphatischen Monoalkohols mit mindestens 8 Kohlenstoffatomen, eines 
3- bis 6-wertigen aliphatischen Alfcohols, eines gegebenenfalls 
durch Alkyl, Benzyl oder Phenyl substituierten Phenols oder einer 
Fettsaure mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen. 

Aliphatische Mbhoalkohole zur Herstellung der nichtionogenen Tenside 
sind z.B. wassemniasliche Mohoalkohole mit mindestens 8 Kohlenstoff- 
atomen, vorzugsweise 12 bis 22 Kohlenstoffatomen. Diese Alkohole konnen 
gesattigt Oder ungesSttigt und verzweigt oder geradkettig sein und 
k8nnen allein oder im Gemisch eingesetzt werden. Es k6nnen natarliche 
Alkohole,wie z.B. Myristylalkohol, Cetylalkohol, Stearylalkohol oder 
Oleylalkohol oder synthetische Alkohole, z.B. Oxo-Alkohole vie ins- 
besondere 2-Ethylhexanol, ferner Trimethylhexanol, Trimethylnonylalko- 
hol, Hexadecylalkohol oder Alfole mit dem Alkylenoxid umgesetzt werden. 

Weitere aliphatische Alkohole, die mit Alkylenoxid umgesetzt werden k8nnen, 
sind insbesondere Glycerin, Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Erythrit, 
Pentaerythrit, Mannit und Sorbit. Die 3- bis 6-wertigen Alkohole werden 
vorzugsweise mit Propylenoxid oder Ethylenoxid oder Gemischen dieser 
Alkylenoxide umgesetzt-. 
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Als gegebenenfalls substituierte Phenole eignen sich beispielsweise 
Phenol, Benzylphenol, o-Phenylphenol oder Alkylphenole, deren Alkyl- 
rest insgesamt 4 bis 16, vorzugsweise 4 bis 12 Kohlenstoffatome auf- 
weist. Beispiele dieser Alkylphenole sind Butylphenol, Tributylphenol, 
Octyl phenol, und insbesondere Nonylphenol. 

Die Fettsauren weisen vorzugsweise 8 bis 12 Kohlenstoffatome auf und 
konnen gesattigt oder ungesattigt sein, wie z.B. die Caprin-, Laurin-, 
Myristin-, Palmitin- oder Stearinsaure bzw. die Decen-, Dodecen-, 
Tetradecen-, Hexadecen-, Oel-, Linol-, Linolen- oder vorzugsweise Ri- 
zinolsaure. 

Als nichtionogene Tenside seien beispielsweise genannt: 

— Anlagerungsprodukte von vorzugsweise 2 bis 40 Mol Alkylenoxiden, 
insbesondere Ethylenoxid, wobei einzelne Ethylenoxideinheiten durch 
substituierte Epoxide, wie Styroloxid und/bder Propylenoxid, er- 
setzt sein kSnnen, an hohere unges£ttigte oder gesSttigte Fettalko- 

hole, Fettsauren oder Fett amide mit 12 bis 22 Kohlenstoff atomen 
oder an Phenylphenol oder Alkylphenole, deren Alkylreste mindestens 
4 Kohlenstoffatome, vorzugsweise 4 bis 12 Kohlenstoffatome auf- 
weisen; 

— Alkylenoxid-Anlagerungsprodukte von Umsetzungsprodukten aus einer 

8 bis 22 Kohlenstoffatome aufweisenden FettsMure und einem primaren 
oder sekundaren, mindestens eine Hydroxyniederalkylgruppe* aufwei- 
senden Amin, wobei die Umsetzung so erfolgt, dass das molekulare 
Mengenverhaltnis zwischen Hydroxyalkylamin und FettsSure 1:1 und 
grosser als 1, z.B. 1,1:1 bis 2:1 sein kann, und 

— Anlagerungspr dukt von Propylenoxid an einen drei- bis sechswer- 
tigen aliphatischen Alkohol von 3 bis 6 Kohlenstoff atomen, z.B. Gly- 
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cerin oder Pentaerythrit, wobei die Polypropylenoxydaddukte ein 
durchschnittliches Mblekulargevicht von 250 bis 1800, vorzugsweise 
400 bis 900, aufweisen. 

Gut geeignete nichtionogene Tenside sind Ahlagerungsprodukte von 
2 bis 40 Mol Ethylenoxid an 1 Mbl Fettalkohol Oder FettsSure mit je- 
weils 12 bis 22 Kohlenstof f atomen oder an I Mol Alkylphenol mit ins- 
gesamt 4 bis 12 Kohlenstof f atomen im Alkylteil. 

Als ethylenisch ungesattigte polymeria ierbare Carbonsluren oder Sulfon- 
sauren, die zur Einfuhrung der aufgepfropf ten Monomeren (Seitenketten) 
in die als Stammkette genannten Polyalkylenoxidaddukte dienen, kSnnen 
sowohl Mbnocarbonsauren als auch Dicarbonsluren und deren Anhydride 
sowie auch Sulfonsauren. die jeweils einen ethylenisch ungesattigten 
aliphatischen Rest und vorzugsweise hSchstens 7 Kohlenstoffatome auf- 
weisen, in Betracht kommen. Bei den MonocarbonsMuren handelt es sich 
2 .B. um die AcrylsSure, MethacrylsSure, o-Halogenacrylsaure, 2-Hydroxy- 
ethylacrylsaure, o-Cyanoacrylsture, Crotonsaure und VinylessigsSure. 
Ethylenisch ungesattigte Dicarbonsluren sind vorzugsweise die Fumar- 
saure, Maleinsaure oder Itaconsaure, femer die Mesaconslure, Citra- 
consaure, Glutaconsaure und MethylenmalonsSure. Als Anhydrid dieser 
Sauren sei insbesondere Maleinsaureanhydrid genannt. 

Als definitionsgemasse Sulf onsaure* kommen beispielsweise Vinylsulfon- 
saure oder 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure in Frage. 
Vorzugsweise handelt es sich um Monocarbon S 3uren mit 3 bis 5 Kohlen- 
stoffatomen, insbesondere um die Methacrylsaure und vor allem um die 
Acrylsaure. 

Erfindungsgemasse Pfropfp lymerisate von bes nderem Interesse enthal- 
ten als Stammkette Reste eines Anlagerungsproduktes von 2 bis 40 Mol 
Ethylenoxid an 1 Mol Fettalkohol mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen oder 
an 1 Mol Alkylphen 1 mit insgesamt 4 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkyl- 



- 10 - 



0098803 



teil oder von 3 bis 40 Mol, vorzugsweise 5 bis 25 Mol Ethylenoxid an 
1 Mol Fettamin mit 10 bis 22 Kohlenstof fat omen und als Seitenketten 
mindestens 30 Gew.-Z, vorzugsweise mindestens 50 Gew.-% und insbesondere 
50 bis 95 Gew,-%, bezogen auf das Pfropfpolymerisat, aufgepfropf te Acryl- 
saure. 

Unter diesen Produkten werden solche, die als Stammkette deri Rest 
des Anlagerungsproduktes von 2 bis 35 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Octyl- 
phenol oder insbesondere Nonylphenol enthalten, bevorzugt. Diese An- 
lagerungsprodukte konnen gewunschtenf alls auch acetyliert sein. 

Die Herstellung der erf indungsgemassen Pf ropfpolymerisate erf olgt nach 
an sich bekannten Methoden, zweckmSssig in der Weise, dass man (1) ein 
anionisches, kationisches, amphoteres oder nichtionogenes Polyalkylen- 
oxidaddukt, welches einen hydrophoben Rest und eine Polyglykoletherfcette 
von 2 bis 200 -£-<|:-0-Gruppen aufweist, mit (2) mindestens 20 Gev.-Z 
bezogen auf das Pfropfpolymerisat , eines ethylenisch ungesattigten 
polymer is ierbaren Monomeren, .welches hydrophile Gruppen enthalt, wie 
z*B. entsprechende CarbonsSur en , deren Anhydride oder Sulfonsauren, 
zusammenbringt und in Gegenwart von Katalysatoren, zweckmassig bei 
einer Temper a tur von 60 bis 100° C polymerisiert. 

Als Katalysatoren werden vorzugsweise freie Radikale bildende 
organische oder anorganische Initiatoren verwendet. Geeignete 
organische Initiatoren zur Durchfuhrung der radikalischen Polymeri- 
sation sind z.B. sy mme trische aliphatische Azoverbindungen wie 
Azo-b is-isobuttersaurenitril , Azo-b is-2-methyl-valeronitril , 
l^l'-Azo-bis-l-cyclo-hexannitril und 2,2 f -Azo-bis-isobutter- 
saurealky lester ; symmetrische Diacylper oxide, wie z.B. Acetyl-, 
Propionyl- odjar Butyrylperoxid, Benzoylperoxidr Brom-, Nitro-, Methyl- 

oder Methoxygruppen substituierte Benzoylperoxide sowie Lauroylper- 
oxid; symmetrische Peroxydicarbonate, wie z.B. Diethyl-, Diisopropyl-, 
Dicycl hexyl-, sowie Dibenzylperoxidicarbonat; tert .-Butylper- 
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octoat, tert.-Butylperbenzoat oder tert .-Butylphenylperacetat sowie 
Peroxidcarbamate wie tert .-Butyl-N-(phenylperoxi)-carbamat oder tert,- 
Butyl-N-(2,3-dichlor- oder -4-chlorphenyl-peroxi )-carbamat. Weitere 
geeignete organische Peroxide sind: tert .-Butylhydroperoxid, Di- 
tert.-butylperoxid, Cumolhydroperoxid, Di-cumolperoxid und tert,- 
Butylperpivalat . 



Geeignete anorganische Initiatoren sind Wasserstoff superoxid, Per- 
sulfate oder Peroxidisulfate. 

Bevorzugter Initiator (Aktivator) ist Dibenzoylperoxid sowie auch 
Kaliumperoxidisulf at . 

Diese Katalysatoren werdcn in der Regel in Mengen von 0,1 bis lO Ge- 
wichtsprozent, vorzugsweise 0,5 bis 2 Gewichtsprozent, bezogen auf 
die Ausgangsprodukte eingesetzt. 

Die Pfropfpolymerisation wird vorteilhaf terweise in inerter AtmospbSre 
z.B. in Gegenwart von Sticks toff durchgef ttnrt . 

Die Pfropfpolymerisate fallen als LSsungen oder Bnulsionen mit einem 
Trockengehalt von in der Regel 20 bis 30 Gewichtsprozent an und er- 
geben nach dem Trocknen je nach Zusannnensetzung weiche, wachsartige 
oder sprode klare Filme. 

Erfindungsgemasse Pfropfpolymerisate konnen 5 bis 80 Gewichtsprozent 
der als Staromkette verwendeten anionischen, kationischen, amphoteren 
oder nichtionogenen Polyalkylenoxidaddukte und 95 bis 20 Gewichts- 
prozent der aufgepfropften Seitenketten enthalten. Das erf indungsgeoMss 
verwendete Polyalkylen xidaddukt weist in der Regel eine Polyglykol- 
etherkette vom durchschnitt lichen Molekulargewicht 80 bis 8800, vor- 
zugsweise 80 bis 4400 und insbesondere 80 bis 1500 auf* 
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Bevorzugte Pfropfpolymerisate enthalten 5 bis 50 Gewichtsprozent 
von Resten der als Stammkette verwendeten Polyalkylenoxidaddukte und 
50 bis 95 Gewichtsprozent der als Seitenketten aufgepfropf ten Mono- 



meren. 



Die als Ausgangsmaterialien zur Herstellung der neuen Pfropfpoly- 
merisate verwendeten Polyalkenyoxidaddukte konnen anionisch, amphoter, 
kationisch oder nichtionogen sein und die auf gepfropften Mouomeren 
konnen z.B. Carbonsaure- und/oder Sulfonsauregruppen aufweisen. Ent- 
sprechend dieser Vielzahl von Verschiedenheit der Ausgangsmaterialien 
zu ihrer Herstellung -besitzen die neuen Pfropfpolymerisate auch ver- 
schiedene Eigenschaf ten und konnen daher fur die verschiedensten 
Anwendungszwecke in Betracht kommen. 

Beispielsweise kSnnen sie in Antischaummitteln far die Textilindustrie, 
fur industrielle Prozesse, z.B. Gaswasche, und fflr die Fermentati n 
verwendet werden. Sie kSnnen ebenfalls in flUssigen oder pulver- 
fSnnigen Haushaltwaschmittel oder Wascbmitteln fOr Gewebe und 
Teppiche Verwendung finden. Sie kSnnen somit als z.B. Builder allein 
oder in Kombination mit weiteren Gerustsubstanzen,wie z.B. Phos- 
phaten, insbesondere wasserlSslicben Alkalimetallpbosphaten (Poly- 
oder Pyrophosphate^ und/oder Silikaten sowie auch in Kombinati n mit 
Seifen z.B. Kaliumseifen, Aminoxiden, Bleichmitteln (Persalzen, Per- 
oxiden oder Hydraten) , und/oder optischen Aufhellern eingesetzt 
werden. Eine andere Moglichkeit besteht darin, dass den Waschf lott n 
die erfindungsgemassen Pfropfpolymerisate in Kombination mit ublichen 
Tensiden, Dispergiermitteln, eiweisshaltigen Stoffen oder vorteil- 
hafterweise mit Homopolymerisaten der Acrylsaure oder MaleinsSure, 
z.B. Polymaleinsaureanhydrid sowie mit Copolymerisaten der Acrylsaure 
mit Methacrylsaure, Methacrylnitril, Acrylsaureestern, Methacryl- 
saureestern oder Vinylmonomeren, Copolymerisaten aus Maleinsaure und 
Styro^MaleinsSure und einem Vinylester oder Maleinsaure und eiriem 
Vinylether oder insbesondere in Kombination mit Carboxymethyl- 
ceilulose gegeben werden.. .. 
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Weitere Komplexbildner, mit denen die Pfropf polymer isate kombiniert 
werden kcnnen, sind Hydroxy Igruppen enthaltende Polycarbonsauren wie 
die Zitronensaure oder Glucotisaure, sowie basische Stickstof fver-r. 
bindungen, velche mindestens 2wei stickstof fgebundene, gegebenen- 
falls weitersubstituierte Phosphonatmethyl- oder Carboxymethy Igruppen 
enthalten. Es handelt sich bei diesen Stickstoffverbindungen um Amino- 
alkylenessigsMuren, Aminocycloalkylenessigsauren sowie um Aminoalkylen 
phosphonsauren, N-Sulfoalkanaminophosphonsauren t wie z.B. um Nitril - 
triessigsaure, EthylendiaminotetraessigsMure, ^-Hydroxyethyl-ethylen- 
diaminotriessigsaure, CyclohexylerxdiaminotetraessigsSure, Diethylen- 
triaminopentaessigsSure bzw. Nitrilo-tris-(methylenphosphonsaure) , 
1-Aminoethan-l, 1-diphosphonsSure, N-Sulf oethan-l-amino-ethan-1 , 1- 
diphosphonsSure, l-Hydroxy-3-amino-propan-l , 1-diphosphonsaure , 
Ethylendiamino-tetra(methylenphosphonsaure) , Diethylen-triamino- 
pentaOnethylenphosphonsaure) t Hexamethylendiamino-tetra(methylen-- 
phosphonsaure) sowie um die wasserloslichen Salze z.B. Natrium- 
salze oder Magnesiuxnsalze dieser SSuren. 

Desweiteren dienen die erf indungsgemass erhaltenen LBsungen oder Emul- 
sionen der neuen Pfropfpolymerisate zur Soil-Release und Anti- 
statisch-Ausrustung sowie zur Verringerung der Scnmutzablagerung beim 
Waschen und zum Hydrophilieren von Textilien, die vorzugsweise 
mindestens teilweise aus synthetischen Fasern z.B. Polyester, Poly- 
amid, Polyacrylnitril oder Polypropylen bestehen. 

Ebensp konnen die neuen Pfropfpolymerisate in alkalischen Netz- 
mitteln vorzugsweise in Kombination mit Peroxiden oder Persulfaten 
eingesetzt werden. 
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Ferner konnen sie fur die Schlammentwasserung sowie als Farbstofflo- 
semittel oder Antigeliermittel verwendet werden. Papierent- 
lufter uud Trager von Wirksubstanzen fur Agrarchemikalien stellen 
weitere Moglichkeiten dar, die neuen Substanzen einzusetzen. 

In den nachf olgenden Beispielen sind die Teile Gewichtsteile und die 
Prozente Gewichtsprozente. "ppm" bedeutet "Teile pro Million". 

Die folgenden Produkte sind Beispiele fflr die als Stammkette oder 
Komponente- (1) verwendeten anionischen, kationischen, amphoteren der 
nichtionogenen Polyalky lenoxidaddukte . 

A - Anionische Polyalkylenoxidaddukte 

^ Ammoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 

duktes yon 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mbl Alf ol (1014) ; 
A 2 Amnoniumsalz des sauren SchwefelsSureesters des Anlagerungspro- 

duktes von 2 Mbl Ethylenoxid an 1 Mol Stearylalkohol; 
A 3 Ammoniumsalz des sauren Schwef elsSureesters des Anlagerungspr - 

duktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol 2-Ethyl-hexanol; 
A 4 Ammoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 

duktes von 15 Mbl Ethylenoxid an 1 Mol Stearylalkohol; 

A^ Ammoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 

duktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Tridecylalkohol; 
Ag Ammoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 

duktes von 4 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Hydroabietylalkohol; 
A^ Ammoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 

duktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Alfol (2022); 
Ag Ammoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 

duktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Laurylalkohol; 
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A 9 Di— £fl-hydroxy-ethyl>— aminsalz des sauren Schwef elsaureesters 

des Anlagerungsproduktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Lauryl- 
alkohol; 

\o Natriumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Laurylalkohol; 
Natriumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Laurylalkohol; 
A^ 2 Saurer Phosphorsaureester des Anlagerungsproduktes von 5 Mol 

Ethylenoxid an 1 Mol 2-Ethyl-n-hexanol; 
A^ 3 Ammoniumsalz des sauren SchwefelsSureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Butylphenol; 
A^ Annnoniumsalz des sauren Schwefelsiiureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 5 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Tributylphenol; 
A 15 Annnoniumsalz des sauren SchwefelsSureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol; 
A^ Annnoniumsalz des sauren Schwef elsMureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 10 Mol Propylenoxid und 10 Mol Ethylenoxid an 1 Mol 
Nonylphenol; 

A^ Annnoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 35 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol; 

Aj^g Ammoniumsalz des sauren SchwefelsSureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 50 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol; 

Aj^ Ammoniumsalz des sauren SchwefelsSureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 15 Mol Propylenoxid an 1 Mol Nonylphenol; 

A 2Q Ammoniumsalz des sauren SchwefelsSureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 6 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Dodecylphenol; 

A 21 Ammoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 6 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Pentadecylphenol; 

A 22 Ammoniumsalz des sauren Schwefelsaureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol o-Phenylphenol; 



- 16 - 



0098803 



A^^ Natriumsalz des sauren Maleinsaureesters des Anlagerungsproduktes 
voa 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol p-Nonylphenol; 

A^ . Natriumsalz des sauren Monosulfobernsteinsaureesters des An- 
lagerungsproduktes von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol p-Nonyl phenol; 

A^ Ammoniums alz des sauren Phosphorsaureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol; 

A 26 Natriumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 12 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Dibenzylphenol; 

A^y Natriumsalz des sauren Schwef elsauresters des Anlagerungspro- 
duktes von 15 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Dibenzyl-(nonylX-phenol; 

A^ saurer Phosphorsaureester. des Anlagerungsproduktes von 10 Mol 
Ethylenoxid an 1 Mol p-Nonylphenol; 

A^g Ammoniumsalz des sauren Schwef elsaureesters des Anlagerungspr - 
duktes von IS Mol Ethylenoxid an 1 Mol Stearinsaure-p-hydroxy^ 
ethylamid; 

A^ 0 Ammoniumsalz des sauren Dischwef elsaureesters des Anlagerungspro- 
duktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgf ettamin; 

A^ Ammoniumsalz des sauren Dischwef elsaureesters des Anlagerungspr - 
duktes von 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgfettamin ; 

A^2 Ammoniumsalz des sauren Dischwef elsaureesters des Anlagerungs- 
produktes von 3 Mol Propylenoxid und 5 Mol Ethylenoxid an 1 Mol 
Talgfettamin; 

A^g Ammoniumsalz des sauren Diphosphors2ureesters des Anlagerungs- 
produktes von 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgfettamin; 

A^ Ammoniumsalz des sauren Dischwef elsaureesters des Anlagerungs- 
produktes von 1 Mol Styroloxid und 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol 
Dodecylamin; 

A^j Natriumsalz des sauren Sulfobernsteinsaurehalbesters des Anla- 
gerungsproduktes von 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgfettamin; 
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A^g Axnmoniumsalz des sauren Dischwef elsaureesters des Anlagerungs- 
produktes von 4 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Stearylamin; 

A 37 Mischung aus dem Mono- und Di-Phosphorsaureester (1:2) des 

Anlagerungsproduktes von 8 Mol Aethylenoxid an 1 Mol Dodecyl- 
amin; 

A 38 Mischung aus dem Mono- und Di-Phosphorsaureester (1:2) des 

Anlagerungsproduktes von 4 Mol Aethylenoxid an 1 Mol Laurylamin; 

B. Kationische Polyalkylenoxidaddukte 

Anlagerungsprodukt von 4 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgf ettamin; 
B 2 Anlagerungsprodukt von 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgf ettamin; 
B 3 Anlagerungsprodukt von 3 Mol Propylenoxid und- 5 Mol Ethylenoxid 

an 1 Mol Talgfettamin; 
B^ Anlagerungsprodukt von 1 Mol Styroloxid und 8 Mol Ethylenoxid 

an 1 Mol Dodecylamin; 
B^ Mit Chlor ace t amid quaterniertes Anlagerungsprodukt von 8 Mol 

Ethylenoxid an 1 Mol Talgfettamin; 
Bg Mit Dimethylsulfat quaterniertes Anlagerungsprodukt von 30 

Mol Ethylenoxid an 1 Mol eines C^-C^-Fettamins ; 
Bj Mit Dimethylsulfat quaterniertes Anlagerungsprodukt von 30 Mol 

Ethylenoxid an 1 Mol Laurylamin; 
B g Mit Dimethylsulfat quaterniertes Anlagerungsprodukt von 15 Mol 

Ethylenoxid an 1 Mol Laurylamin; 
B^ Mit Dimethylsulfat quaterniertes Anlagerungsprodukt von 15 Mol 

Ethylenoxid an 1 Mol Stearylamin; 
B 10 . Mit Dimethylsulfat quaterniertes Anlagerungsprodukt von 1 Mol 

Styroloxid und 30 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Stearylamin; 
B^ Mit Dimethylsulfat quaterniertes Anlagerungsproudkt von 6 Mol 

Propylenoxid und 30 Mol Ethylenoxid; 
B 12 M ^" t D i metn y lsul f at quaterniertes Anlagerungsprodukt von 1 Mol 

Styroloxid und 20 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Stearylamin; 
B^ Anlagerungsprodukt der Formel 
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(CH CH 0>— H 
— « ' x + y = 7 



X (CH o CH,03 H 

2 Z y 



H ' 30 % C 16 H 33 
30 % C 18 H 37 
40 % C 18 H 35 

C * Amphotere Polyalkylenoxidaddukte 

C^-. Ammoniums alz des sauren Monoschwef elsaureesters des Anlagerungs- 
produktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1-Mol Talgfettamin; 
. Ammoniumsalz des sauren MonoschwefelsSureesters des Aniagerungs- 
produktes von 4 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgfettamin; 
Ammoniumsalz des sauren Monoschwef elsaureesters des Anlag rungs-* 
p.roduktes von 6 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgfettamin; 
Ammoniumsalz des sauren Monoschwef elsaureesters des Anlagerungs- 
produktes von 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Talgfettamin; 

C 5 Mit Chloracetaxnid quaterniertes Ammoniumsalz des amphoteren 

Schwef elsaureesters des Anlagerungsproduktes von 8 Mol Ethylen- 
oxid an 1 Mol Talgfettamin; 

Cg Mit Dimethylsulfat quatemisiertes Ammoniumsalz des amphoteren 
Schwef elsaureesters des Anlagerungsproduktes von 30 Mol Ethylen- 
oxid an 1 Mol eines c 1 g"~ C 22 Fettam ^ ns i 

D. Nichtionogene Polyalkylenoxidaddukte 

Anlagerungsprodukt von 6 Mol Ethylenoxid an 1 Mol 2-Ethylhexanol; 
Anlagerungsprodukt von 5 Mol Ethylenoxid an 1 Mol 2-Ethylhexanol; 
* Anlagerungsprodukt von 15 Mol Ethylenoxid an 1 Mol. Stearylalko- 

hoi; 

Anlagerungsprodukt von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Alf ol (8-10) ; 
D Anlagerungsprodukt von 5 Mpl Ethylenoxid an 1 Mol Hexadecylalko- 
.. bol; 

Anlagerungsprodukt von 18 Mol Ethylenoxid an 1 Mol OleylalkohoL; 
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D ? Anlagerungsprodukt von 6 Mol Ethylenoxid an 2. Mol Butyl-Phenol; 
D g Anlagerungsprodukt von 4 Mol Ethylenoxid an 2 Mol p-Kresol; 
D 9 Anlagerungsprodukt von 5 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Tributylphenol; 
D 10 AnJ-agerungsprodukt von 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Octylphenol; 
D u Anlagerungsprodukt von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol; 
D 12 Anlagerungsprodukt von 10 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol; 
D 13 Anlagerungsprodukt von 10 Mol Ethylenoxid und 10 Mol Propyl en- 

oxid an 1 Mol Nonylphenol; 
D u Anlagerungsprodukt von 18 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Oleylalkohol; 
D 15 Anlagerungsprodukt von 12 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Oleinsaure; 
D 16 Anlagerungsprodukt von 8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol o-Phenyl- 

phenol; 

D 1? Anlagerungsprodukt von 5 Mol Ethylenoxid und 5 Mol Propylenoxid 
an 1 Mol Alfol 12-14; 

D 18 Anlagerungsprodukt von 15 Mol Ethylenoxid an 1 Mol RizinusSl; 

D 19 Anlagerungsprodukt von 8 Mol Propylenoxid an 1 Mol Pen t aery thrit; 

D 20 Anlagerungsprodukt von 35 Mol Ethylenoxid und 15 Mol Propylen- 
oxid an 1 Mol Glycerin; 

D 21 Anlagerungsprodukt von 7 Mol Ethylenoxid an 1 Mol C 9 -C n -0xo- 
alkohol; 

D 22 Anlagerungsprodukt von 35 Mol Ethylenoxid an 1 Mol p-Nonylphenol; 
D 23 Anlagerungsprodukt von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol KokosSlfett- 

sSure- (N,N-bis-0-hydroxyethy 1) amid 
D 24 Anlagerungsprodukt von 5 Mol Ethylenoxid an 1 Mol p-Nonylphenol ; 
D 25 Anlagerungsprodukt von 58 Mol Propylenoxid an 1 Mol Glycerin. 

t 

D 26 Anlagerungsprodukt von 58 Mol Propylenoxid an 1 Mol Pentaery thrit. 
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Beispiel 1: Eine Losung von 10 g eines Anlagerungsproduktes von 
8 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Octylphenol (Komponente D,„) und 0 5 e 
Natriumlaurylsulfat in 200 g Wasser wird unter Riihren und Ueberleiten 
von Stickstoff auf 90 s C erwarmt. Zu dieser LSsung lSsst man im Ver- 
lauf e von 60 Minuten eine Losung von 1 g Dibenzoylperbxid in 40 g 
Acrylsaure zutropfen. Man erwarmt diese Losung weitere 3 Stunden 
auf 90° C und erhalt 251 g einer viskosen LSsung mit einem Fest- 
stoffgehalt von 20,5 Z entsprechend einer Ausbeute von 99 Z. 
Die Polymerlosung hinterlSsst beim Trocknen einen klaren Film. 

Beispiel 2; Eine L5sung von 15 g eines Anlagerungsproduktes. von 10 
Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol (Komponente D I2 > in 150 g Wasser 
wird unter Riihren und Ueberleiten von Stickstoff auf 70" C erwMrmt. 
Zu dieser Losung lasst man im Verlaufe von 30 Minuten eine Losung 
von 1 gDibenzoylperoxid in 35 g Acrylsaure zutropfen. Man erwarmt die- 
se Losung weitere 3 Stunden auf 70° C und erhalt 200 g einer viskosen 
LSsung mit einem Feststoffgehalt von 25,2 Z, entsprechend einer Aus- 
beute von 98,4 Z. Die PolymerlSsung hinterlasst beim Trocknen einen 
klaren, farblosen, nicht klebrigea Film. 

Beispiel 3; Eine LSsung von 20 g eines Adduktes der Formel 

(CH CH 0}— H ' 
R* — ^ 22x x + y- 7 

(CH.CH 0>— H 

2 2 y R 1" 30ZC 16 H 33 

(Komponente B. ,) 18 37 

13 40 Z CH 3 (CH 2 ) 7 CH=CH(CH 2 ) 8 

in 50 g Wasser wird unter Riihren und Ueberleiten von Stickstoff 
auf 9Q° C erwarmt. Man lasst im Verlaufe von 20 Minuten eine 
LSsung von 97 g Dibenzoylperoxid in 20 Teilen Acrylsaure zutropfen 
und erwarmt diese LSsung weitere 3 Stunden auf 90° C. Nach Verdiinnung 
mit 95 g Wasser und Zugabe von 8 g einer 30 Zigen Natriumhydroxid- 
lSsung erhalt man 202 g einer viskosen LSsung mit einem Feststoffge- 
halt von 25,1 Z, entsprechend einer Ausbeute von 98,4 Z. 
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Die Polymerlosung hinterlasst beim Trocknen einen klaren, sproden 
Film. 

Beispiel 4: Eine Losung von 20 g eines Anlagerungsproduktes von 35 
Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol (Komponente ^ 2 2^ und 0,5 g 
Natriumlaurylsulf at in 200 g Wasser wird unter Ruhren und Ueberleiten 
von Sticks toff auf 90° C erwarmt. Zu dieser Losung lasst man im Ver- 
lauf e von 60 Minuten eine Losung von 2 g Dibenzoylperoxid in 80 g Acryl- 
saure zutropfen. Man erwarmt diese Losung weitere 3 Stunden auf 90° C 
und erhSlt nach Zugabe von 2 ml einer 30-%igen Nat riumhydroxidlS sung 
284 g einer viskosen L5sung mit einem Feststoffgehalt von 20 % ent- 
sprechend einer Ausbeute von 99,2 Z. 

Die Polymerlosung hinterlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

Beispiel 5: Eine Losung von 25 g eines Anlagerungsproduktes von 
5 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol (Komponente D in 50 g 
Wasser wird unter Ruhren und Ueberleiten von.Stickstof f auf 90° C 
erwarmt. Zu, dieser Losung lasst man im Verlauf e von 30 Minuten 
eine Losung von 1 g Dibenzoylperoxid in 25 g Acrylsaure zutropfen. 
Man erwarmt die entstandene Emulsion weitere 3 Stunden auf 90° C und 
erhalt nach Zugabe von 100 g Wasser 201 g einer Emulsion mit einem 
Feststoffgehalt von 25 % entsprechend einer . Ausbeute von 98,3. Z. 
Die Emulsion hinterlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

Beispiel 6; Eine Losung von 30 g des sauren Phosphorsaureesters 
eines Anlagerungsproduktes von 10 Mol Ethylenoxid an 1 Mol 
Nonylphenol (Komponente A^g) in 50 g Wasser wird unter Ruhren und 
Ueberleiten von Sticks toff auf 90° C erwarmt. Zu dieser Losung 
lasst man im Verlauf e von 30 Minuten eine LSsung von 0,7 g Dibenzoyl- 
peroxid in 20 g AcrylsSure zutropfen. Man erwarmt diese Losung 
weitere 3 Stunden auf 90° G und erhalt nach Zugabe von 100 g Wasser 
200 g einer viskosen LSsung mit einem Festst ff gehalt von 25 % ent- 
sprechend einer Ausbeute von 98,5 %. Die Polymerlosung hinterlasst 
beim Trocknen einen klaren Film. 
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Beispiel 7; Eine Losung von 25 g eines Anlagerungsproduktes von 
58 Mol Propylenoxid an 1 Mol Glycerin (Komponente D^) * n 100 S Wasser 
wird unter Riihren und Ueberleiten von Stickstoff auf 80° C erwarmt. 
Zu dieser Losung lasst man. im Verlaufe von 30 Minuten eine Losung von 
1 g Dibenzoylperoxid in 25 g Acrylsaure zutropfen. Man erwarmt die ent- 
stehende Emulsion weitere 3 Stunden auf 80° C und erhalt nach Zugabe 
von 50 g Wasser und 1 ml einer 30 %igen Natriumhydroxidlosung 201 g 
einer Emulsion mit einem Feststoffgehalt von 25 Z entsprechend einer 
Ausbeute von 99,4 %• Die Emulsion hinterlSsst beim Trocknen einen kla- 
ren Film, 

Beispiel 8: 40 g eines Anlagerungsproduktes von 10 Mol Ethylenoxid 
an 1 Mol Nonylphenol (Komponente D,„)verden unter Ruhren und Ueber- 
leiten von Stickstoff auf 90 p C erwarmt. Man lasst innerhalb 5 Minu- 
ten eine Losung von 0,5 g Benzoylperoxid in 10 g Acrylsaure zu- 
tropfen und erwarmt den Kolbeninhalt veitere 2 Stunden auf 90° C. 
Nach Verdunnung mit 150 g Wasser erhSLlt man 200 g einer schwach 
viskosen Losung mit einem Feststoffgehalt von 25 Z, entsprechend einer 
Ausbeute von 98,4 Z. Die Polymer losung hint er lasst beim Trocknen eine 
klare, farblose, viskose Flussigkeit. 

Beispiel 9: Eine Losung von 25 g eines Anlagerungsproduktes von 10 
Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol (Komponente D 12 ) in 50 g Wasser 
wird unter Ruhren und Ueberleiten von Stickstoff auf 90° C erwSrmt. 
Man lasst im Verlaufe von 30 Minuten eine Ldsung von 1 g Benzoyl- 
peroxid in 25 g Acrylsaure zutropfen und erwarmt diese Losung wei- 
tere 2 Stunden auf 90° C. Nach Verdunnung mit 100 g Wasser und Zuga- 
be von 5 g einer 30-Zigen Natriumhydroxid-Losung erhalt man 206 g 
einer viskosen Losung mit einem Feststoffgehalt von 25 Z, entspre- 
chend einer Ausbeute von 98,6 Z. Die Polymerlosung hinterlSsst 
beim Trocknen einen klaren, f arblosen, nicht klebrigen Film. 
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Beispiel 10: Eine Losung von 37,5 g der kationischen Komponente B 13 
in 30 g Wasser wird unter Riihren und Ueberleiten von Stickstoff auf 
90° C erwarmt. Zu diescr Losung lasst man im Verlaufe von 10 Minuten 
eine Losung von 0,5 g Dibenzoylperoxid in 12,5 g Acrylsaure zutropfen. 
Man erwarmt diese Losung weitere 3 Stunden auf 90° C und erhMlt nach 
Zugabe von 120 g Wasser 200,5 g einer viskosen losung mit einem Fest- 
stoffgehalt von 25 % .entsprechend einer Ausbeute von 98,7 Z. Die Poly- 
mer losung hinterlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

Beispiel 11; Eine /Losung von 10 g eines Anlagerungsproduktes 
von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol (Komponente D^) und 0,5 g 
Natriumlaurylsulfat in 140 g Wasser wird unter Riihren und Ueberleiten 
von Stickstoff auf 90° C erwarmt* Zu dieser Losung lasst man im Ver- 
laufe von 30 Minuten eine Losung von 1 g Dibenzoylperoxid in 40 g 
AcrylsSure zutropfen. Man erwarmt die entstandene Emulsion weitere 
3 Stunden auf 90° C und erhalt nach Zugabe von 13 g Wasser 204 g 
einer Emulsion mit einem Feststof fgehalt von 25 % entsprechend 
einer Ausbeute von 99,2 Z. Die Emulsion- hinterlasst beim Trocknen 
einen klaren Film. 

Beispiel 12; Eine LSsung von 7,5 g der kationischen Komponente B 13 
in 150 g Wasser wird unter Riihren und Ueberleiten von Stickstoff 
auf 70° C erwarmt. Zu dieser LSsung 13sst man im Verlaufe von 30 Minu- 
ten eine LSsung von 0,5 g Dibenzoylperoxid in 42,5 g Acrylsaure 
zutropfen. Man erwarmt diese Losung weitere 3 Stunden auf 70° C und 
erhalt nach Zugabe von 137 g Wasser 337 g einer viskosen LSsung mit 
einem Feststof fgehalt von 15 % entsprechend einer Ausbeute von 99,5 %. 
Die Polymer losung hinterlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

Beispiel 13: Eine Losung von 2,5 g eines Anlagerungsproduktes von 
35 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphenol (Komponente D 22 > in 150 g 
Wasser wird unter RUhren und Ueberleiten von Stickstoff auf 70° C er- 
warmt. Zu dieser Losung lasst man im Verlaufe von 30 Minuten eine Lo- 
sung von 0,5 g Dibenzoylperoxid in 47, 5 g AcrylsSure zutropfen. 
Man erwarmt diese Losung weitere 3 Stunden auf 70° C und erhalt nach 
Zugabe von 132 g Wasser 332 g 
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einer viskosen Losung oit einem Fes ts toff gehalt von 15 Z entsprechend 
einer Ausbeute von 98,8 Z. Die Polymerlosung hinterlasst beim Trocknen 
einen klaren Film- 



?eiSpiel 141 Eine L6sun 8 ™ 2 t 5 g eines Polyethylenoxidadduktes 
der Formel 

* 

C 12" C 18~ H 25" H 37"° (CH 2 CH 2 0) 18 U 

und 0,5 g Natriumlaurylsulf at in 150 g Wasser wird unter Rfihren 
und Ueberleiten von Stickstoff auf 70* C erwarmt. Zu dieser Losung 
ISsst man eine Losung von 0,5 g Dibenzoylperoxid in 24 g AcrylsSure 
und 23,5 g MethacrylsSure zutropfen. Man erwarmt die Losung 3 Stun- 
den auf 70« C und erhSlt 200 g einer Emulsion It einem Feststoffge- 
halt von 25 Z entsprechend einer Ausbeute von 99,2 Z. Die 
Emulsion hinterlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

Beispiei 15: 20 g eines Adduktes aus Nonylphenol mit 2 Mol Ethylen- 
oxyd (Komponente D n > und 0,7 g Natriumlaurylsulf at werden in 
140 g Wasser unter Kuhren und Ueberleiten von Stickstoff auf 90° C 
erwarmt. Zu dieser Vorlage ISsst man w2hrend 30 Minuten eine Losung 
von 1 g Benzoylperoxid in 30 g AcrylsSure zutropfen. Man erwarmt 
die erhaltene Emulsion weitere 3 Stunden auf 90« C und erhSlt nach 
Zugabe von 13 g Wasser 204 g einer viskosen Emulsion mit einem 
Feststoffgehalt von 25 Z. Die Emulsion hinterlasst beim Trocknen 
einen klaren Film. 

Beispiei 16: Eine LSsung von 10 g eines Adduktes aus Nonylphenol 
mit 10 Mol Ethylenoxyd (Komponente D^), 1 g Natriumlaurylsulfat 
und 3 ml NatriumhydroxidlSsung (30 Z) in 209 g Wasser wird unter 
Riihren und Ueberleiten von Stickstoff auf 90« C erwarmt. Zu dieser 
Losung ISsst man wShrend 60 Minuten eine Losung von 1 g Benzoylper- 
oxid in 40 g AcrylsSure zutropfen. Man erwarmt die LSsung weitere 
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3 Stunden bei 90« C und erhait 261,5 g einer viskosen LSsung mit ei- 
nem Feststof fgehalt von 20 Z, entsprechend einer Ausbeute von 98 Z. 
Die LSsung hinterlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

Beispiel 17; Eine LSsung von 10 g der Komponente B in 150 g Wasser 
wird unter Riihren und Ueberleiten von Stickstoff auf 70» C erwarmt. 
Zu dieser LSsung lasst man innerhalb von 30 Minuten eine Losung von 
0,5 g Benzoylperoxyd in 40 g Acrylsaure zutropfen. Man erwarmt die LS- 
sung weitere 4 Stunden auf 70° C und erhait nach Zugabe von 45 g Was- . 
ser 245,5 g einer hochviskosen LSsung mit einem Feststoffgehalt von 
20,3 Z, entsprechend einer Ausbeute von 98,9 Z. Die Polymer losung hin- 
terlSsst beim Trocknen einen klaren Film. 

?6iSpiel 18i Eine ~ " 8 eines Adduktes von Nonylphenoi mit 

9 Mol Ethylenoxyd in 50 g Wasser wird unter RUhren und Ueberleiten 
von Stickstoff auf 90« C erwarmt, Zu dieser LSsung lasst man inner- 
halb von 30 Minuten eine LSsung von 1 g Benzoylperoxid in 25 g Acryl- 
saure zutropf en. Man erwarmt die Reaktionsmischung weitere 2 Stunden " 
auf 90* C und erhait nach Zugabe von 95 g Wasser und 5 ml vlssriger 
NatriumhydroxidlSsung (30 Z) 251 g einer viskosen LSsung mit einem 
Feststoffgehalt von 20,1 %, entsprechend einer Ausbeute von 99 Z 
Die PolymerlSsung hinterlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

BeiSpiel 19? Eine ™ 30 « <« Komponente D und 0,5 g Na-Lau- 

rylsulfat in 150 g Wasser wird unter Riihren und Ueberleiten von Stick- 
stoff auf 90« C erwarmt. Zu dieser Losung lasst man innerhalb 30 Minu- 
ten exne LSsung von 1 g Benzoylperoxid in 20 g Acrylsaure zutropfeu. 
Man erwarmt die Reaktionsmischung weitere 2 Stunden auf 90« C und erhait 
nach Zugabe von 1 ml wassriger NatriumhydroxidlSsung (30 Z) 202 5 g 
exner viskosen LSsung mit einem Feststoffgehalt von 25,3 Z, entl 
sprechend einer Ausbeute von 99,2 Z. Die PolymerlSsung hinterlasst 
nach dem Trocknen einen klaren Film. 
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Beispiel 20: Eine LSsung von 20 g der Komponente in 150 g Wasser 

wird unter Ruhren und Ueberleiten von Stickstoff auf 90° C erwarmt. 

Zu dieser Losung ISsst man innerhalb 30 Minuten eine LSsung von 

1 g Benzoylperoxid in 30 g Acrylsaure zutropfen. Man erwarmt 

die Reaktionsmischung weitere 2 Stunden auf 90° C und erhalt nach Zuga- 

be von 1,5 ml wassriger NatriumhydroxidlSsung (30%) 202,5 g einer vis- 

kosen Losung mit einem Feststoffgehalt von 25,3 Z, entsprechend 

einer Ausbeute von 98,8 Z. Die PolymerlSsung hinteriasst beim Trocknen 

einen klaren Film. 

Beispiel 21; Eine Losung von 40 g der Komponente T> 12 und 0,5 g Na- 
Laurylsulfat in 150 g Wasser wird unter Ruhren und Ueberleiten von 
Stickstoff auf 70° C erwarmt. Zu dieser LSsung lasst man innerhalb 
30. Minuten eine LSsung von 0,5 g Benzoylperoxid in 10 g Acrylsaure 
zutropfen; Man erwSrmt die Reaktionsmischung weitere 5 Stunden 
auf 70° C und erhalt nach Zugabe von 2 ml wassriger Natriumhydroxid- 
ISsung (30Z) 203 g einer schwachviskosen LSsung mit einem Feststoff- 
gehalt von 25 Z, entsprechend einer Ausbeute von 98,4 Z. Die Polymers 
losung hinteriasst beim Trocknen einen klaren Film. 

VerfShrt man analog Beispiel 21, verwendet jedoch 15 g der Komponente 
D 22 85 g Acrylsaure, so erhalt man das entsprechende Polymer eben- 
falls in praktisch quantitativer Ausbeute. 



Beispiel 22; Eine LSsung von 65 g eines Anlagerungsproduktes von 10 
Mol Ethylenoxid an 1 Mo 1 Nonylphenol (Komponente V ) in 65 g 
Wasser wird unter Ruhren und Ueberleiten von Stickstoff auf 80° C 
erwarmt. In dieser LSsung lasst man im Verlaufe von 30 Minuten eine 
LSsung von 65 g 2-Acrylamido-2-methyl-propansulfonsaure in 65 g 
Wasser und gleichzeitig, getrennt eine LSsung von 0,3 g Kalium- 
peroxidisulfat in 30 g Wasser zutropfen. Man halt die Reaktions- 
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mischung weitere 2 Stunden bei 80°C und 1 Stunde bei 90°C, verdiinnt 
mit 230 g Wasser und erhalt 520 g einer viskosen gelblichen Losung 
mit einem Feststof f gehalt von 25%, entsprechend einer Ausbeute von 
100%. Die Polymerlosung h&terlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

Verfahrt man analog Beispiel 22, verwendet jedoch anstelle von 65 g 
der Komponente D 12 und 65 g 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure 
die folgenden Kombinationen von Ausgangsstof f en 

a) 65 g der Komponente D 12 und 
65 g AcrylsSure 

b) 65 g der Komponente D 12 und 
65 g Methacrylsaure 

c ) 52 g der Komponente A 2g und 
78 g Acrylsaure 

d) 65 g der Komponente A^ und 
65 g AcrylsSure 

e) 65 g der Komponente A^ und 
65 g Acryls&ure 

f) 65 g der Komponente Ag und 
65 g AcrylsSure 

g ) 65 g der Verbindung der Formel 



S H ir # O # ^ (CT2CT2 °^ C0CH3 und 



65 g 



Acrylsaure 
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h ) 65 g der Romponente D^ 2 und 

65 g Itaconsaure, die in 150 g Wasser mit Hilfe von Natrium- 
hydroxidlosung(30%)gelost ist; oder 

i) 65 g der Romponente und 

65 g Maleinsaure, die in 150 g Wasser mit Hilfe von 22,4 g 
Natriumhydroxidlosung (30Z)gelost ist, 

so erhSlt man entsprechende Pfropfpolymerisate ebenfalls in praktisch 
quant itativer Ausbeute* 

Beispiel 23: Eine Losung von 0,6 g Dibenzoylperoxid in 40 g der 
Verbindung der Forme 1 



wird unter Riihren und Ueberleiten von Stickstoff auf 80°C erwarmt. 
In dieser LSsung llsst man im Verlaufe von 15 Minuten eine Losung 
von 40 g MaleinsSureanhydrid in 125 g Toluol zutropfen. Man halt 
die Losung anschliessend 2 Stunden bei 80°C und 1 Stunde bei 90°C 
und destilliert danach Toluol im Vakuum ab. Der Rfickstand wird durch 
Erwarmen in 237 g Wasser gelosc. Man erhait 316 g einer braunen 
LSsung mit einem Feststoffgehalt von 25%, entsprechend einer Aus- 
beute von 98Z. Die Losung hinterlasst beim Trocknen eine viskose 
Flussigkeit. 
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Beispiel 24; Bine Losung von 5 g der Komponente B g in 180 g tfasser 
wird unter RUhren und Ueberleiten von Sticks toff auf 80»C ervarmt. 
Zu dieser Losung lasst man im Verlaufe von 30 Minuten eine Losung 
von 1 g Dibenzoylperoxid in 45 g Acrylsaure zutropfen. Man halt 
die Reaktionsmischung weitere 2 Stunden bei 80*C und 1 Stunde bei 
90-C und erhalt 230 g einer viskosen gelblichen Losung mit einem 
Feststoffgehalt von 22%, entsprechend einer Ausbeute von 99,5%. 
Die LSsung hinterlasst beim Trocknen einen klaren Film. 

Beispiel 25: Eine Emulsion von 10 g eines Anlagerungsproduktes von ' 
58 Mol Propylenoxxd an Pentaerythrit (Komponente D^) in 180 g Wasser 
wird unter Ruhren und Ueberleiten von Stickstoff auf 90°C erwarmt. 
Zu dieser Emulsion lasst man innerhalb 120 Minuten eine Losung von 1 g 
Benzoylperoxid in 40 g Acrylsaure zutropfen. Man erwarmt das Reaktions- 
gemisch weitere 3 Stunden auf 90*C und erhMlt 230 g einer viskos n 
Emulsion mit einem Feststoffgehalt von 22%, entsprechend einer Aus- 
beute von 99,5%. Die Emulsion hinterlasst beim Trocknen einen klaren 
Film. 



Anwendungsbeispiele 



Beispiel 1: Als Vergrauungsinhibitor in Waschmitteln. 

Ein Polyester/Baumwolle (65/35 )-Mischgewebe (165 g/m 2 ) wird mit einer 
wasserigen Flotte foulardiert, welche 

50 g/1 4,5-Dihydroxy-N,N'-dimethylolethylenharnstoff 
( 45%ige- wassrige Losung) 

15 g/1 Magnesiumchlorid • 6 H 2 0 

enthalt und mit EssigsSure auf pH 6 eingestellt worden ist. Die Flot- 

tenaufnahme betragt 80 %. Das Gewebe wird 2 Minuten bei 80° C ge- 

trocknet und wShrend 4 Minuten bei 160? C thermof ixiert. 
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Das so ausgerustete Gewebe wird bei 60° C wahrend 30 Minuten mit eitier 
kunstlich verschmutzten Waschflotte (Plottenverhaltnis 1:30) behandelt, 
welche 

6 g/1 eines Standardwaschmittels, . 

1 g/1 Lanolin 

4 g/1 Luftfilterstaub und 

1 g/1 Pfropfpolymerisat gemass einem der Beispiele 2, 3, 5 und 10 
enthait. Anschliessend wird mit kaltem Wasser gut gespult* Man 
erhalt ein Gewebe, das sehr wenig angeschmutzt ist. 

Die Gewebevergrauung bzw. die Remission wird mit dem Spektralphot - 
meter gemessen. 

(Filter 6/Durchlassigkeitsmaximum bei 461 )xm) * 
In der folgenden Tabelle sind die entsprechenden prozentualen 
Remiss ionswerte angegeben. 



Pfropfpolymerisat gemass Beispiel Nr. Remission in X 

2 78 

3 67 

5 65 

10 63 

ohne Polymerisat 41 

nicht verschmutzt 100 



Beispiel 2: Antischaummittel fur alkoholische Garprozesse 

In einem 500 ml Messzyliftder wird eine Losung gefullt, welche aus 

20 g Rohzucker aus Zuckerrohr 

10 g Melasse 
2 g Trockenbackhefe und 

50 ppm des gemass Beispiel 7 hergestellten Pfropfpolymerisates 
in 200 g Permutitwasser besteht. 
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Diese Losung vird zur Garung 3 Stunden stehen gelassen. Durch den Zu- 
satz des Pfropfpolymerisates bildet sich in dieser Zeit auf der FlUs- 
sigkeitsoberflache kein Schaum. Der Garvorgang vird durch das Pfropf- 
polymerisat nicht gestort. 

~ iSPiel 3i Herstel l-8 eines Entliifters fur Papierstoff suspensionen 
15 g Stearylalkohol und 10 g Stearinsaure werden bei 70» C geschmol- 
zen und in einer 70° C warmen L3sung, die 

3 g des gemass Beispiel 1 hergestellten Pfropfpolymerisates 
in 

72 g Wasser enthalt unter Riihren dispergiert. Anschliessend 
wird die Dispersion unter Riihren abgekuhlt. 
Man erbalt eine fliissige, feinteilige und lagerbestandige Dispersion, 
dxe xn kaltem Wasser gut verdOnnbar ist und die beim Aufbringen auf 
exne wisserige Oberflache spontan spreitet. 

In einer Papierstoffsupsension »it ei,em Ausgangsluftgehalt von 2,7 
Vol.-* wird durch einen Zusatz von 0,05 % (bezogen auf atro Papier- 
stoff) 2U dieser Dispersion der Luftgehalt auf 0,75 Z reduziert. 

- iSpiel ^ In einem BaumfSrbeapparat werden 100 kg eines Gevebes 
a«s PolyCethylenglykolterephthalat) in 1000 Liter Wasser vorgenetzt. 
Alsdann vird die Flotte auf 70" C erhitzt, vorauf folgende ZusMtze 
zugegeben werden: 

3000 g eines Gemisches aus 

70.0 Z Trimethylbenzol 

11.1 % ParaffinSl 

13,4 Z Annnoniumsalz des sauren Schwefelsaureesters des Anlage- 

rungsproduktes von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol P - M onyl- - 
phenol und 
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5,5 Z des Anlagerungsproduktes von 9 Mol Ethylenoxyd an 1 Mbl 
p-Nony Ipheno 1 

4000 g eines Farbstoffes der Fonnel 



(101) OH 

/-% f\ 



S0 2 NHC 2 H 4 0H 



und 

300 g einer wSsserigen Emulsion (1) enthaltend 
10 X Silikonol 

40 Z einer 25-Zigen^.wasserigen LSsung des gemass Beispiel 

11 hergestellten Pfropfpolymerisates, 
10 Z 2-Etbyl-n-hexanol, und 
40 % Wasser. 

Danach wird die FSrbeflotte mit 85-%iger Ameis ens Sure auf pH 5,5 
eingestellt und im Verlauf von 30 Minuten auf 120° C erhitzt- wor— * 
auf das Gewebe 30 Minuten bei dieser Temperatur gefarbt wird. An- 
schliessend wird die Flotte abgekuhlt und das gefarbte Gewebe gespult 
und getrocknet. Man erhalt eine farbstarke und reibechte rote 
Far bung. 

Durch den Zusatz der Emulsion (1) ist das FSrbesystem sowie das Ueber- 
laufgefass standig schaumfrei. Die Bildung von hellen Flecken durch 
Lufteinschlusse im Material wird vermieden. 
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Beispiel 5: In einem Muf f-Farbeapparat werden 100 kg eines Games 
aus Poly(ethylenglykolterephthalat) in 1200 Liter Wasser auf 60° C 
erwarmt. Hierauf werden folgende Zusatze der Flotte zugegeben: 

2400 g Ammoniumsulfat 

2000 g einer 70-%igen, wassrigen Losung des Ammoniumsalzes des sauren 
Schwefelsaureesters eines Anlagerungsproduktes aus Glycerin 
und Propylenoxyd mit einem Molekulargewicht von 4200, 

3700 g eines Farbstoffes der Formel 



OH 0 KH, 
I II I 

(102) AAA 

I II n -4— -Br 

yVV 

i ii r. 

NH 2 0 OH 

und 

450 g einer vasserigen Emulsion (2) enthaltend 

15 Z SilikonSl 

12 Z 2-Ethyl-n-hexanol 

40 Z einer 35-%igen wSsserigen L3sung des gemSss Beispiel 15 
hergestellten Pfropfpolymerisates 
3 % Ethanolamin und 
30 Z Wasser. 

Man stellt das Farbebad mit 85-%iger Ameisensaure auf pH 5 ein und 
erwiirmt es wMhrend 45 Minuten auf 130° C, worauf das Garn wMhrend 
60 Minuten bei dieser Temperatur gefSrbt wird. Anschliessend wird 
das Bad abgekuhlt und das gefSrbte Garn gespult und getrocknet. 
Man erhSlt eine farbstarke, egale und reibechte blaue FSrbung des so 
gefarbten Games. 
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Das FSrbebad, das Ueberlaufgefass und die Muffs werden durch den Zu- 
satz der Emulsion (2) vollstandig entluftet. 

Beispiel 6: 100 kg eines Gewebes aus 50 % Baumwolle und 50 % Poly- 
(ethylenglykolterephthalat) werden in einer HT-(Hochtemperatur)-Haspel 
kufe mit 3000 g einer wassrigen Flotte, die 54 g eines Farbstoffes 
der Formal 

(103) NO.-/ "V*=N-.( V*(OT 2 CH 2 OCOCH 3 > 2 

I 

CN 

27 g eines Farbstoffes der Formel 



CI 

— f ^—N=tf-* / >-N(CH,CH,0H). 



(104) N0_— ' N=N— ' NCCH CH J 

Cl Cl 
130 g eines Farbstoffes der Formel 



OCH n^^n 



HO N=N— < >— HIT V ^H--' • • . ^— v 

I U I 3 0H SO H 



K^s' V V N S0 3 H 



3 
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10 g eines Farbstoffes der Forme 1 



(106) 

SO H SO H CH 

I I I 

/-% /-% /"% /-% S~\ 

< >**-< >-CH»CH-.( >-N-N-< >-N=N-( )-SO H 



0 — Cu — 0 S0 3 H CH^ 



3000 g eines Gemisches aus 

16,5 % Pheny Ibenzoat 

38,5 % 2-Methylphenylbenzoat 

8 % Aethylenglykol 

17 % Isopropanol 

2 % Ae thano lam in 

1,5 2 *ineoil und 

16,5 % des sauren PhosphorsEureesters des Anlagerungsproduktes von 

10 Mol. Ethylenoxyd an 1 Mol p-Nonylphenol 
6000 g Ammoniumsulfat und 
700 g der Emulsion (1) gemass Beispiel 4 

enthalt und einen pH-Wert von 5,6 aufweist, wahrend 20 Minuten bei 
4Q° C behandelt. Danach fugt man der Flotte 10 kg Natriumsulfat zu 
und erhitzt die Flotte wahrend 40 Minuten auf 115° C. Man farbt 
das Gewebe wahrend 30 Minuten bei dieser Temperatur und kiihlt dann 
das Bad ab. Das gef3rbte Gewebe wird gespult und getrocknet. 



Durch Zugabe der Emulsion (1) ist ein schaumfreies Farben moglich. 
Das Gewebe neigt in der Haspelkufe nicht zum Schwimmen, wodurch 
eine sehr egale Farbung erhalten wird. 
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Beispiel 7; Auf einem Kurzf lotten-Jet werden 100 kg Baumwolltricot 
in 600 Liter entioaisiertem Wasser bei 40° C eingenetzt. In die Flotte 
gibt man dann 36 kg Natriumchlorid, 5 kg eines Farbstoffes der Fonnel 



CI 
I 



■A 

ii i 

) 3 H OH HN— -C^O— NH 2 



S0„H OH HN— £ — m <> < 107 > 

I 

V ho./WVh 



und 0,3 kg der Emulsion (2) gemSss Beispiel 5. 

Man farbt das Gewebe auf dem Kurzf lotten-Jet wahrend 45 Minuten bei 
40° C. Dann erfolgt der Zusatz von 0,6 kg kalziniertem Natriumcarbonat 
und nach weiteren 5 Minuten von 1,2 kg einer wEssrigen 36-%igen Natrium- 
hydroxydlosung. Das Tricot wird wahrend weiteren 40 l&nuten geflirbt, 
anschliessend gespult und nachgewaschen. Es resultiert eine echte, 
egale Rotfarbung des Tricots. Wahrend des FSrbeprozesses tritt 
keine Stoning des Warenlaufes auf. 

Beispiel 8: In einem Zirkulationsapparat wird eine Kreuzspule aus 
70 g Baumwolle bei 30° C in 500 ml Wasser eingenetzt. Hierauf werden 
zur Flotte folgende Zusatze gegeben: 

10 ml einer wassrigen 30-%igen Natriumhydroxydlosung, 
3 g einer 86-%igen Natriumhydrosulf itlosung 
0,3 g der Emulsion (1) gemass Beispiel 4, 

0,5 g eines Kiipenf arbstof f es bestehend aus einer Mischung von Vat 

Blue 4 C.I. 69800 und Vat Blue 6 C.I. 69825 (1:3), welche mit 
Wasser und 5 ml einer 30-%igen, wassrigen Natriumhydroxyd- . 
losung vordispergiert worden ist. 
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Nach der gleichmSssigen Verteilung der Zusatze wird die FSrbef lotte 

im Verlauf voa 30 Miauten auf 60° C erwarmt und die Baumwolle 

30 Minuten bei dieser Temperatur gefarbt. Danach werden der Farbe- 

flotte 6 g Natriumchlorid zugesetzt, worauf die Baumwolle weitere 

30 Minuten bei 60° C gefarbt wird. Anschliessend wird das Farbegut warm 

und kalt gespult und getrocknet. Man erhalt eine gleichmassige und 

echte blaue Farbung*. 

Beispiel 9: Auf einer geschlossenen Haspelkufe werden 100 kg Tricot 
aus Rohbaumwolle in 2500 Liter Wasser unter Zusatz von: 
7500 g einer Zubereitung bestehend aus 

43 % hydro lysier tern Polymaleinsaureanhydrid (50-%ige freie Saure) 

14 % einer wassrigen 25-%igen Ammoniaklosung und 

43 Z einer 30-%igen, wassrigen Losung eines Kondensationsproduktes 
aus Pcvlyathylenglykol (MG 1500), MaleinsSureanhydrid, 
Anlagerungsprodukt von 8 Mol Propylenoxid an 1 Mol Pentaery- 
thrit und Stearinsaure 

eingenetzt. Hierauf werden der Flotte 40 Liter einer 30-%igen, 
wassrigen Natriumhydroxydlosung und 10 kg einer 86-Zigen Natriumhydr - 
gensulfitlosung zugegeben. Dann erfolgt der Zusatz von 2000 g 
der Emulsion (2) gemass Beispiel 5. Anschliessend* wird eine Stamm- 
kupe bestehend aus 
75 1 Wasser 

2500 g einer 85-Zigen wassrigen Natriumhydrogensulf itlSsung 
6 1 einer wassrigen 30-%igen Natriumhydroxydlosung 
* 1000 g des Kiipenfarbstoffes, Vat Yellow 3 C.I. 67300 und 

500 g des Ktipenfarbstoffes, Vat Violet 9 C.I. 60005 zugegeben. 

Die FSrbef lotte wird im Verlauf von 30 Minuten auf 70° C erwarmt und 

.-• 

die Baumwolle wahrend 30 Minuten bei dieser Temperatur gefarbt. 
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Anschliessend wird das Farbegut gespult und in f liessendem kaltem 
Wasser oxydiert. Nach dem Trocknen resultiert eitie egale FSrbung. 
Das Tricot hat einen angenehm weichen Griff und ist faltenfrei. 

Durch den Zusatz der Emulsion (2) ist das System schaumfrei und das 
Tricot neigt nicht zum Schwimraen. 



Beispiel 10: Schlammentwasserungshilfsmittel. 

Zu 50 ml eines industriellen KlSrschlamms mit einem Feststof f gehalt 
von 1,6 % werden 625 ppm eines gem2ss Beispiel 16 hergestellten Pfropf- 
polymerisates zugesetzt und wahrend 2 Minuten geruhrt. Anschliessend 
wird diese Schlammprobe durch einen Trichter mit Baumwollf ilter(Roh- 
baumwolle, 210 g/m ) f iltriert, wobei das Filtrat in einem Messzylin- 
der aufgefangen wird. Nach 10 Minuten hat sich 39,5 ml Filtrat 
angesammelt. Eine Vergleichsprobe ohne Zusatz des obigen Pfropf- 
polymerisates ergibt eine Filtratmenge von nur* 13 9 5 ml. 

Beispiel > 11: Aatischaummittel fttr Meerwasserentsalzungsanlagen. 

Eine 7-Zige w3ssrige Natriumchloridldsung dient als Meerwassermodell. 
400 ml dieser Natriumchloridlosung werden in einem Glaszylinder auf 
90° C aufgeheizt. Hierauf werden 16 Liter Luft pro Stunde durch 
eine feinporige Glasfritte in die Testlosupg eingeleitet. Nach 3 
Minuten stellt sich eine Schaumhohe von 3,5 cm ein. Durch Zusatz 
von 0,5 ppm des getnass Beispiel 7 hergestellten Pfropfpolymerisates 
wird die Schaumbildung wahrend mindestens 30 Minuten verhindert. 

Beispiel 12; Ein stark schaumendes, industrielles Abwasser, das eine 
Oberflachenspannung von 32,7 dyn/cm aufweist, wird in den Belebt- 
schlammbecken einer Abwasserreinigungsanlage mit der mit Wasser 
im Verhaltnis 100:1 verdiinnten Emulsion (1) gemass Beispiel 4 be- 
spruht. Die Einsatzmenge wird so dosiert, dass fur die gesamte Ab- 
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wassermenge 5 ppm verwendet werden. Hierdurch ist es moglich, die 
Hohe des Schaumes auf dem Abwasser bei etwa 10 bis 20 cm konstant zu 
halten. Ohne den Einsatz der Emulsion (1) bildet sich soviel Schaum, 
dass die Belebtschlammbecken nach etwa 30 bis 60 Minuten iiberschaumen. 
Aehnliche Ergebnisse werden erzielt, wenn man an Stelle der Emulsion 
(1) gemass Beispiel 4 5 ppm der im Verhaltnis 100:1 verdunnten Emul- 
sion (2) gemass Beispiel 5 einsetzt. Zu bemerken ist noch, dass die 
starke Schaumbildung durch den Luf teintrag mittels eines grossen 
Schaufelruhrers stark gefSrdert wird. Dieser Luf teintrag ist aber 
notwendig, urn den biologischen Abbau der Ballaststof fe zu ermoglichen. 

Beispiel 13: 1000 ml Wasser (Wassertemperatur 20 bis 25° C) werden 
mit 15 ppm Natriumdodecylbenzolsulfonat versetzt und mit Hilfe eines 
Mischers und durch Einblasen von Luf t (32 1 Luf t/Stunde) zum Schaumen 
gebracht. Nach 5 Minuten wird eine Schaumh5he von 10 cm erreicht. Es 
erfolgt die Zugabe von 3 ppm der Emulsion (1) gemSss Beispiel 4, welche 
vor der Zugabe im Verhaltnis 100:1 mit Wasser verdiinnt worden ist. 

Der Schaum ist nach 2 Sekunden vollstandig eliminiert. Durch weiteres 
Mischen und Luf teinblasen wird auch nach 30 Minuten keine erneute 
Schaumbildung beobachtet. Fuhrt man den Test in gleicher Weise, aber 
ohne Zusatz der Emulsion (1) durch, so steigt der Schaum auf uber 
15 cm Hohe an. 

Beispiel 14: In einem Becherglas wird ein Liter Schwarzlauge (Ab- 
wasser des alkalischen Holzauf schlusses bei der Zellstof f abrikation) 
auf 80° C erhitzt und mittels eines Vibrationsmischers Schaum erzeugt. 

Die Luft wird durch den Vibrationsmischer zudosiert* Bei einer Schaum-' 
hohe von 13 cm werden jeweils 250 ppm der Emulsion (1) gemass Bei- 
spiel 4 oder einer wassrigen Emulsion (3) enthaltend 
10 % Silikonol 
10 % 2-Ethyl-n-hexanol 
2 % eines Siloxan-Oxyalkylencopolymerisates mit einem Trubungs- 
. . punkt von 38° C (SilikonsurfactantL 546) 
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40 Z einer 35Zigen wSsserigen Losung des gemass Beispiel 15 
hergestellten Pfropfpolymerisats 
3 Z Ethanolamia und 
35 Z Wasser 

zudosiert. Der Schaum wird vollstSndig eliminiert (Dauerwirkung) . Ver- 
wendet man konventionelle Silikonantischaunmittel-Eculsionen, so kann 
. man zwar spontan einen Antischaumeffekt erreichen, jedoch ohne 

Dauerwirknng. Die besondere Wirkung der Emulsioueu (1) oder (3) isc 
darauf zurtickzuftihren, dass diese sehr alkalibestandig ist. Der pH-Wert 
. der Schwarzlauge liegt bei ca. 13,5. 

Beispiel 15; In einer industriellen Abluf treinigungsanlage wird 
durcfa Farbstoffe und Tenside die der Luft eutzogeu werden, in zunehmen- 
dem Masse Schaum erzeugt. Durch Zusatz von 400 ppm der Emulsion (1) 
gemass Beispiel 4 oder der Emulsion (3) gemass Beispiel 14 konnte das 
Auf schlumen vollstSndig vermieden werden. 

Beispiel 16; Waschmittel mit Soil-Redeposition-Inhibitor-Effekt . 
Gewaschea wird gemass folgendem Waschverf ahren ein mit Russ und Motoren- 
81 kfinstlich angeschmutztes Mischgewebe aus Polyester und Baumwolle. 
Waschverf ahren; 

Apparatur ; AHIBA Farbeapparat mit Drall 

Teimjeraturzeit ; 30 Minuten bei 60° C 
Einsatzmenge ; jeweils 1 g/l Wirksubstan z 

pH-Wert mit Natriumcarbonat auf P H 10 eingestellt 

Flottenverhaltnis; 1:20 

Nach Beendigung des Waschvorgangs wird jedes Gewebe separat 
in kaltem Wasser gespUlt, entwSssert und getrocknet. 
Dann erfolgt das Ausmessen der Farbdifferenz nach DIN 6174. Das 
nicht ausgewaschene Gewebe erhSlt die Ref lexionszahl 0. Je hoher 
die Zahl ist, desto besser ist der Wascheffekt. 
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Waschvorgang / Wirksubstanzen. 


Reflexionszahl 
nach DIN 6174 


Permutitwasser allein ohne Wirksubstanz 


i0,49 


Anlagerungsprodukt von 9 Mol Ethylen- 
oxid an 1 Mol Nonylphenol 


26,07 


Pfropfpolymerisat gemMss Beispiel. 21, Nach- 

satz 


29,0 


Pfropfpolymerisat gemSss Beispiel 12 


28,37 


Pfropfpolymerisat gemass Beispiel 17 


30,3 


Pfropfpolymerisat gemass Beispiel 3 


31,77 


Pfropfpolymerisat gemass Beispiel 2 


30,13 


Pfropfpolymerisat gemass Beispiel 5 


30,77 


Pfropfpolymerisat gemass Beispiel 18 


35,38 


Pfropfpolymerisat gemass Beispiel 19 


33,35 


Pfropfpolymerisat gemass Beispiel 20 


32,46 


Pfropfpolymerisat gemSss Beispiel 21 


34,0 



Dass der Wascheffekt der Pf ropfpolymerisate besser ist als der von 
Nonylphenolglykolether, ist darauf zuriickzufuhren, dass die Pf ropf- 
polymerisate auch das Wiederauf ziehen des abgelosten Schmutzes gut 
verhindern. 
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Beispiel 17: Antistatikum fur Polyamid-Teppiche. 

Ein Polyamid 6,6-Teppich wird bei 40° C wahrend 30 Minuten mit einer 
Flotte (Flottenverhaltnis 1:40) gewaschen, welche 

1 g/1 eines Gemisches aus l-Benzyl-2-heptadecyl~benz imidazol- 

disulfonsaures Natrium und Kokosf ettsSurediethanol- 

amid (2:1) 

1 g/1 Trinatriumphosphat und 

1 g/1 Ethylendiamintetraessigsaure-Natriumsalz 

enthSlt. Alsdann werden 100 g dieses vorgewaschenen Teppichs mit einer 
wasserigen Losung behandelt, die mit 

1 g des gemass Beispiel 20 hergestellten Pfropfpolymerisates 

als lOOZige - trockene Substanz, 
5 g Natriumacetat und 

4 Liter Permutitwasser vorbereitet und mit EssigsMure auf 
pH 5 eingestellt worden ist. Die Behandlung erfolgt bei Kochtempera- 
tur und dauert 30 Minuten* Nach der Behandlung wird der Teppich ge- 
spiilt und getrocknet. Der so behandelte Teppich zeigt eine elektrosta- 
tische Aufladung von 870 Volt. Die elektrostatische Aufladung des nur 
vorgewaschenen Teppichs betragt dagegen 8350 Volt. 



Beispiel 18: 2,5 g eines kunstlich angeschmutzten Baumwollgewebes 
(EMPA-Testgewebe, beschmutzt mit Russ, MineralSl, Eiweiss, Tinte und 
Eisenoxid) und 2,5 g eines Begleitgewebes aus Baumwolle werden in 
einer Waschflotte bei 40°C wahrend 30 Minuten gewaschen. Die Wasch- 
flotte enthUlt 100 ml Wasser mit einer Harte von 10-11° dH und 0,4 g 
eines f lussigen Waschmittels (1) bestehend aus 98Z einer 25%igen 
wassrigen Losung des Pfropfpolymerisates gemass Beispiel 9 und 2Z 
Carboxymethylcellulose, sowie 50 g Glaskugeln von 2 nnn Durchmesser. 
Ausserdem wird die Waschflotte mit Natriumcarbonat auf einen pH-Wert 
von 10 gestellt. Nach dem Waschen wird gespult und getrocknet. 
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Beurteilt wird die Waschwirkung aufgrund der beim Waschen auf getretenen 
Aufhellung des verschmutzten Gewebes.Als Massstab dient der Graumass- 
stab BS 2662/1961 (BS = British Standard). Dabei steht die Note 5 
fur den besten Ef f ekt (praktisch bei diesem Testgewebe nicht erreich- 
bar) und die Note 1 fur den geringsten Effekt (keine Waschwirkung), 

Das gewaschene Gewebe zeigt nach der Behandlung eine Note von- 4. 

Die Anschmutzung des Begleitgewebes wird farbmetrisch gemessen, 
wonach der Weissgrad(Ciba-Geigy^iethode)bestismit wird, 

Vor der Behandlung ist der Weiss grad des Begleitgewebes 72, Nach 
der Behandlung result iert ein Weissgrad von 70. Es erfolgt somit 
praktisch kein Wiederauf Ziehen des abgelosten Schmutzes. 

Anstelle des verwendeten Waschmittels (1) konnen mit ahnlichem Erfolg 
folgende Waschmittel (2), (3> oder (4) eingesetzt werden. 



Waschmittel (2) bestehend aus 

50% des Pfropfpolymerisates (100%) gemiiss 

Beispiel 20 
20% Natriumperborat 
5% Natriummetasilikat 

2% Seifenf locken 

1% C ar bdxyme thy 1 eel lu lose 
0,1% optischer Aufheller 
21 , 9% Natr iumsulf at 

Waschmittel (3) bestehend aus 



40% des Pfropfpolymerisates (100%) 

gemass Beispiel 20 
15% Natriumperb rat 
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5% Natriummetasilikat 

2% Seifenflocken 

1% Carboxymethylcellulose 

0,1% optischer Aufheller 

31,7% Pentanatriumphosphat 

0,2% Magnesiums ilikat. 

Waschmittel (4) bestehend aus 



72% des Pf ropf pplymerisates (25%) gemass 

Beispiel 9 und 
28% des Anlagerungsproduktes von 3 Mol Ethylenoxyd an 

1 Mol Oxoalkohol z.B. 2-Ethyl-hexanol. 



Beispiel 19: Gewaschen wird gemass folgendem Waschverf ahren ein mit 
Russ und fcfatorenSl kiinstlich angeschmutztes Mischgewebe aus Polyester 
und Bauwolle. 



Waschverf ahren : 
Temperaturzeit : 
pH-Wert: 

Flottenverh21tnis : 
Wasserharte: 



AHEBA FSrbeapparat mit Drall 
30 Minuten bei 60°C 

mit Natriumcarbonat auf pH 10 eingestellt 

1:20 

10° dH 



Nach dem Was chen wird die Ware gespiilt, entwSssert und getrocknet, 
Anschliessend erf olgt die Bestimmung der Farbdif f erenz- nach DIN 
6174. Das nicht ausgevaschene Gewebe erhalt die Reflexions zahl 0. 
Je hoher die gewonnene Zahl ist, umso besser ist die Waschwirkung • 



Die E ins at zmen gen und die Ergebnisse sind in felgender Tabelle 
verans chaul icht • 
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Menge 

g/i 


I Waschmittel 

J (-kombinationen) 


I Farbdifferenz I 
I Reflexionszahl nach j 
1 DIN 6174 I 


2 


J l-Benzyl-2-heptadecyl- 
I benzimidazol-disulfon- 
I saures Natriumsalz 


1,9 


3 


I Pfropfpolymerisat 
gemass Beispiel 22, 
Nachsatz (a) 


' 2 . 3 ,9 1 


0,5 


I Pfropfpolymerisat gemass 
Beispiel 22, 1 
Nacnsatz (a} 1 




0,5 


Oligomerengemisch aus Phos- 1 
phorsaureestern gem3ss ) 
US-PS 4 254 063 I 


? 20,6 

I 


0,5. 


Pfropfpolymerisat gemMss 1 
Beispiel 22, Nachsatz (a) I 




0,7 


N-Myristyl-N,N-dimethyl- 
aminooxid I 
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Patentanspriiche 



1. Wasserlosliches oder in Wasser dispergierbares Pf ropfpolymerisat, 
dadurch gekennzeichnet, dass es mindestens 20 Gewichtsprozent, bezogen 
auf das Pf ropfpolymerisat, eines hydrophilen, an ein tfohlens toff atom 
gebundenen Pf ropfbestandteils und mindestens einen hydrophoben Rest 
aufweist, welcher uber eine Polyglykoletherkette mit dem Pfropfbe- 
standteil verbunden ist, vobei die Polyglykoletherkette 2 bis 200 

I I 

-C-C-O-Gruppen enthalt. 

2. Pf ropfpolymerisat gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Pfropfbestandteil saure wasser 13s lichmachende Gruppen aufweist, 

3. Pf ropfpolymerisat gemass einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es in der Stammkette einen Rest eines anionischen, 
kationischen, amphoteren oder nichtionogenen Polyalkylenoxidadduktes, 
welches einen hydrophoben Substituenten enth&lt,und an einzelne- Kohl nstoffc- 
atome der Polyglykoletherkette Seitenketten von Strukturelementen aufge- 
pfropft enthalt, die aus einer ethylenisch ungesSttigten polymer isierbaren 
Sulfonsaure oder Carbonsaure oder deren Anhydrid entstammen. 

4. Pfropfpolymerisat gemass Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass es 

in der Stammkette einen Rest eines nichtionogenen Polyalkylenoxidadduktes 
enthalt, das einen hydrophoben Substituenten aufweist und dessen zweite 
endstandige Hydroxylgruppe unsubstituiert ist, 

5. Pf ropfpolymerisat gemass Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Stammkette aus einem Rest eines Anlagerungsproduktes von 2 bis 200 
Mol Alkylenoxid an 1 Mol eines aliphatischen Monoalkohols mit min- 
destens 8 Kohlenstoffatomen, eines 3- bis 6-vertigen aliphatischen Alko- 
hols, eines gegebenenf alls durch Alkyl, Benzyl oder Phenyl substi- 
tuierten Phenols oder einer Fettsaure mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen 
besteht. 
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6. Pfropf polymerisat gemass Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Stammkette aus einem Rest eines Anlagerungsproduktes von 2 bis 40 
Mol Ethylenoxid an 1 Mol Fettalkohol oder Fettsaure mit jeweils 12 bis 
22 Kohlenstof fatomen oder an 1 Mol Alkylphenol mit insgesamt 4 bis 12 
Kohlenstoffatomen im Alkylteil besteht. 

7. Pfropf polymerisat gemass einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es in der Stammkette den Rest eines sauren Esters 
oder dessen Salzes eines Anlagerungsproduktes von 2 bis 100 Mol 
Ethylenoxid an 1 Mol eines Fettalkohols mit 12 bis 22 Kohlenstoffato- 
men oder an 1 Mol eines Phenols, das mindestens eine Benzylgruppe, eine 
Phenylgruppe oder eine Alkylgruppe mit mindestens 4 Kohlenstoffato- 
men aufweist, enthSlt, 

8. Pfropf polymerisat gemass Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 

es in der Stammkette den Rest eines anionischen Polyalkylenoxidadduktes 
der Formel 

(1) Y-O-^H 2 CH 2 0^— X eathait, 

worin Y Alkyl oder Alkenyl je mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen, Alkyl- 
phenyl mit 4 bis 16 Kohlenstoffatomen im Alkylteil oder o-Phenyl- 
phenyl, X den Saurerest einer anorganischen, Sauerstoff enthaltenden 
Saure oder den Rest einer organischen Saure und m 2 bis 40, vor- 
zugsweise 2 bis 15 bedeuten, und das Addukt als freie S&ure, Ammonium- 
salz oder Alkalimetallsalz vorliegt* 

9. Pfropfpolymerisat gemass Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
es in der Stammkette den Rest eines anionischen Polyalkylenoxid- 
adduktes der Formel 

(2) Y f — •t — 0 — (CH o CH o 09 X f enthSlt, 

•=• 1 

worin Y 1 Octyl oder Nonyl und m^ 2 bis 15 bedeuten und X* sich von 
Schwefelsaure oder o-Fhosphorsaure ableitet und das Addukt als 



freie Saure, Natrium- oder Ammoniumsalz vorliegt. 



10. Pfropfpolymerisat gemass einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es in der Stammkette den Rest eines kationischen 
Polyalkylenoxidadduktes der Formel 



(3) 



(CH— CH— C* H 

P 

(CH — CH — O) H 

I I s 



enthSlt, worin 

Rj^ Alkyl oder Alkenyl jeweils mit 10 bis 22 Kohlenstoffatomen, 
von ^ und X 2 eines Wasserstoff oder Methyl und das andere Wasser- 
stof f und p und s ganze Zahlen bedeuten, wobei die Summe von p+s 3 bis 
25 betragt. 



11. Pfropfpolymerisat gemass einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es in der Stammkette den Rest eines kationischen 
Polyalkylenoxidadduktes der Formel 

1 © 



(4) 



1 |2 |i |2 



X 



i 1 i 

(CH — CH 



-C4- 



-(CH— CH— 0f 



-H 



(CH — CH- 
I I 



-0> 



-(CH — CH- 
I I 

h X 2 



-O} H 



An 



© 



enthalt, worin 

R^ Alkyl oder Alkenyl jeweils mit 10 bis 22 Kohlenstoffatomen, 

R^ Alkyl mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, Hydroxyalkyl mit 2 bis 4 

Kohlenstoffatomen, Carbamoylmethyl oder Benzyl, 
von und eines Wasserstoff und das andere Phenyl, 

von X 1 und X 2 eines Wasserstoff oder Methyl und das andere Wasser- 
stoff, 

An® das Anion einer anorganischen oder organischen Saure, insbe- 

. sondere. einer starken ^ Minerals Sure oder einer organischen Sul- 
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sulfonsaure, 
n 1 und n 2 0 oder 1 und 

P und s ganze Zahlen bedeuten, wobei die Summe von p+s 3 bis 25 betragt. 

12. Pfropfpolymerisat gemass einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es in der Stammkette den Rest eines Mono- 
schwef elsSureesters von Anlagerungsprodukten von 3 bis 15 Mol Ethylen- 
oxid an 1 Mol Fettamin mit 12 bis 22 Kohlenstof f atomen enthalt. 



13. Pfropfpolymerisat gemass einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass es in den Seitenketten als auf gepfropfte 
Monomeren MonocarbonsSiuren mit 3 bis 5 Kohl ens toff atomen und vor- 
zugsweise auf gepfropfte Methacrylsaure oder Acryls2ure enthalt. 

14. Pfropfpolymerisat gemass Arispruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass es in den Seitenketten Acrylsaure aufgepfropft enthalt. 

15. Pfropfpolymerisat gemass einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es in der Stammkette 5 bis 80 Gewichtsprozent eines 
anionischen, kationischen, amphoteren oder nichtionogenen Polyalkylen- 
oxidadduktes und 95 bis 20 Gewichtsprozent der ^n den Seitenketten auf- 
gepfropften Monomeren enthalt. 

16. Pfropfpolymerisat gemass Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass 
es in der Stammkette 5 bis 50 Gewichtsprozent des Poly alky lenoxid- 
adduktes und in den Seitenketten 95 bis 50 Gewichtsprozent der 

in den Seitenketten aufgepf ropf ten Monomeren enthalt. 
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17. Pfropfpolymerisat gemass einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es in der Stammkette den Rest eines Anlagerungs- 
produktes von 2 bis 40 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Fettalkohol mit 

12 bis 22 Kohlenstoff atomen oder an 1 Mol eines Alkylphenols mit ins- 
gesamt 4 bis 12 Kohlenstof f atomen im Alkylteil oder von 3 bis 40 Mol 
Ethylenoxid an 1 Mol eines Fettamins mit 10 bis 22 Rohlenstoff atomen 
und in den Seitenketten mindestens 30 Gew.-Z, bezogen auf das Pfropf- 
polymerisat, aufgepfropfte Acrylsaure enthElt. 

18. Pfropfpolymerisat gemass Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass es als St ammk ette den Rest des Anlagerungsproduktes von 2 bis 
35 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Octylphenol oder Nonylphenol enthalt. 

19. Wasserige Losungen oder Emulsionen, dadurch gekennzeichnet, dass 
sie ein Pfropfpolymerisat gemass einem der Ansprflche 1 bis 18 
enthalten. 

20. Verfahren zur Herstellung von wasserloslichen oder in Wasser dis- 
pergierbaren Pfropfpolymerisaten, dadurch gekennzeichnet, dass man 

(1) ein anionisches, kationisches, amphoteres oder nichtionogenes 
Polyalkylenoxidaddukt, welches einen hydrophoben Rest und eine 
tolyglykoletherkette von 2 bis 200 -^-£-0-Gruppen aufweist mit 

(2) mindestens 20 Gew.-Z, bezogen auf das Pfropfpolymerisat, 
eines ethylenisch ungesattigten polymerisierbaren Monomeren, 
welches hydro phile Gruppen enth21t, 

zusammenbringt und in Gegenwart von Kataiysatoren polymer isiert. 

21. Verfahren gemass Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass man 

als Kataiysatoren freie Radikale bildende organische oder anorganische 
Initiatoren, vorzugsweise Dibenzoylperoxid, verwendet. 
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22. Verwendung der Pfropfpolymerisate gemass einem der Anspruche 1 bis 
19 als Antiachaummittel, Antistatika, Builder, Emulgatoren, Foulardier- 
hilfsmittel, Netzmittel, Papierentluf ter, Schlamroentwasserungshilf sm it- 
tel, Textilhilfsmittel, Vergrautmgsinhibitoren Oder Waschmittel. 
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